
استخدام مختلف العدد اليدوية وأدوات القياس اكتساب المهارة اليدوية لتنفيذ عمليات التشغيل والتصنيع ب هدف المادة :
 والمقدرة على العمل وتشغيل مكائن التشغيل بالأسلوب التشغيل بالأسلوب الإنتاجي الأمثل . 
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 ات:ــملاحظ

بالنسبة للطلبة الذين يتم قبولهم بعد بداية العام الدراسي يتم تعويض مافاتهم من تمارين وذلك خلال العطلة -1
 حصريا  وباوامر ادارية من القسم العلمي مؤشرا  فيها تاريخ مباشرتهم في المعهد.الربيعية 

بالنسبة للطلبة الذين يرسبون باقل من نصف الوحدات يحق لهم التعويض في الاسبوا الذي يسبق الامتحانات -2
 النظرية لنهاية العام حصريا .

الي فلا احقية للاقسام العلمية ولا لوحدات المعامل بان تقيم مادة المعامل تقييم مستمر لاوجود لدور ثان فيها وبالت-3
 .ار المستوى العلمي في هذا المادةدورات تعويضية في العطلة الصيفية خوفا  من انحد

( من التعليمات الامتحانية   9يتم ابلاغ القسم العلمي بغيابات الطلبة اسبوعيا  لغرض التمكن من تنفيذ المادة ) -4
(  عشرة من المائة من الساعات المقررة  %10يعتبر الطالب راسبا  في اي موضوا اذا تجاوزت غياباتل ) والتي تنص )

 .%(  خمس عشر من المائة  بعذر مشروا يقرا مجلس الكلية او المعهد ( 15لذلك الموضوا بدون عذر مشروا او )

 قرات اعلاا منذ بداية العام الدراسي .تتولى الاقسام العلمية ووحدات المعامل تبليغ الطلبة بممضمون الف-5
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