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 الأسبوع الأول

 القياس

 :Measuring Unitsوحدات القياس 

قارنووة بوويع عبعوواد المنتدووات وعوودد مووع وحوودات القيوواس  وهووذ  تقوووم عمليووة القيوواس عساسووا علووى  جووراء م

الوحودات لا بود ات تكووت  ات قويم ةابتووة ومحوددة  وااحودو تبوايع وانحوراف فووي القياسوات التوي تدور  باسووتعمال 

 القياسات المتباينة المصدر وعجهزتها.

حودات المسوتخدمة عوع الو English systemوتختلف وحدات القيواس المسوتخدمة فوي النظوام الانكليوز  

  الوذ  عبوبح النظوام المتبوع عالميوا. يعتمود النظوام الفرنسوي علوى Metric systemفي النظام الفرنسي )المتر ( 

كونهوا تسواو  طوول المسوافة التوي يقطعهوا  1983لقياس ااطوال  والتي حددت دوليات عوام  Meterوحدة المتر 

 مع الثانية.( 1 \ 299792458الضوء في الفراغ خلال مدة قدرها )

وعع المتر حددت وحدات طولية اكبر واقل منه اعتمادا على النظام العشر   بحيث تكووت النسوبة بينهموا  

 Centimeterمرفوعووا  لوى عس معوويع يحوودد اسوم ومقوودار وحوودة القيواس  ومثووال  لووك السوونتمتر  10عساسوها الوورقم 

( 1-1  ويبوويع الدوودول )  103ة المتوور  يسوواو  وحوود kilometer  والكيلووومتر   10-2يسوواو  وحوودات المتوور 

 وحدات الطول في النظام المتر  وتسمياتها.

ات اكثوور الوحوودات الطوليووة الشووائعة الاسووتخدام فووي مدووال هندسووة اانتووات هووي المتوور والسوونتمتر والمليمتوور  وهووذ  

 الوحدة ااخيرة تساو  جزء مع االف مع المتر.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



( وقد حوددت العلاقوة 1-2تخدمة في النظام المتر   فهي كما في الددول رقم )اما الوحدات ااخر  المس

 بيع وحدات الطول في النظام المتر  والنظام الانكليز  على عساس ات :

 ياردة   0.914  =1متر  1

 مليمتر 25.4سنتمتر =  2.54بوبة =  1 

 

 

 

 

 

 

 الخطأ في القياس، وأسبابه:

عمليات القياس دقيقة بشكل مطلق  حيث هناك دائموا بعوا ااخطواء فوي لا يمكع ات تكوت ع  عملية مع 

 القياس. تمثل الفرق بيع القيمة المقيسة والقيمة الحقيقية للبعد. 

 القيمة المقيسة –الخطأ = القيمة الحقيقية 

 وهذا الخطأ يكوت ناتج مع ااسباب التالية:

 عداة القياس: -1

 اد يكوت سببها عداة القياس نفسها كالآتي:ات بعا ااخطاء الحابلة بقياس اابع

دقة عداة القياس: عند استخدام عداة قياس  ات دقة قليلة فإنها تعطي قيمة  ات دقة اقل مما لوو اسوتخدمت عداة   -ع

 قياس عخر .

عجزاء عداة القياس: بسبب الاستخدام وتحرك ااجزاء فات البليات الذ  يحصول يسوبب عخطواء  wearبليات  -ب

 عند القياس.

 الخطأ في مركزية محاور دورات عجزاء القياس او ارتكاز عجزائها يسبب ظهور الخطأ عند القياس. -ت

الخطأ الصفر : وهو عبارة عع مقدار القراءة بأداة او جهاز القيواس بالوقوت الوذ  يدوب ات تكووت مقودار  -د

 القراءة مساويا للصفر.

 ل استخدامه و لك بضبط مؤشر الدهاز على الصفر.لذلك يدب ااخذ بالاعتبار هذا الخطأ  او تصفير الدهاز قب

 

 عملية القياس: -2

تنتج بعا ااخطاء بالقياس مع الخطأ في عجزاء عملية القياس مع كوت عداة القياس المستخدمة ملائمة  وهذ  

 ااخطاء تحصل كالآتي:



ط القياس الصحيح )الوذ  يدوب ات يكووت الوضع الخطأ للأداة عند  جراء القياس: حيث ات الانحراف عع خ -ع

 متطابقا او موازيا لخط البعد المراد قياسه( ولو بمقدار قليل  ينتج عنه خطا بالقياس.

 كذلك فات عدم تطابق فكوك القياس مع حدود البعد المقيس يؤد  الى خطأ بالقياس. -ب

 

 الشخص القائم بالقياس: -3

يحة ومووع  لووك تحصوول بعووا ااخطوواء فووي القيوواس  قوود تسووتخدم عداة قيوواس ملائمووة وطريقووة قيوواس بووح

 اسباب تتعلق بالشخص الذ  يقوم بعملية القياس  وباامور الآتية:

 مهارة الشخص وخبرته  ومعرفته بأداة القياس وطريقة استخدامها الصحيحة. -ع

 اختيار  اداة القياس الملائمة وطريقة القياس الصحيحة والمناسبة للقياس. -ب

ةر علووى قووراءة اابعوواد  كووذلك حصووول الخطووأ بسووبب تعووب العاموول وتكوورار القووراءات قوووة النظوور التووي تووؤ -ت

 بكثرة.

 

 طرق القياس:

 لكي تدر  عملية القياس بالشكل الصحيح  وبأقل حد مع ااخطاء  يدب توفر اامور التالية:

 عداة قياس ملائمة اجراء القياس.  -ع

 مع البعد المطلوب باستخدام قدوة القياس(.طريقة قياس مناسبة )مثلا طريقة مناسبة البعد المنتج  -ب

 مهارة الشخص القائم بالقياس ومعرفته. -ت

وتختلووف طوورق القيوواس المتبعووة اعتمووادا علووى شووكل الدسووم المطلوووب قياسووه وحدمووه وكووذلك علووى درجووة الدقووة 

Accuracy  :المطلوب قياس اابعاد بحدودها  ومع هذ  الطرق 

 الخارجي والداخلي. caliperلبسيطة )ااجهزة الناقلة(. كالفرجال طريقة القياس باستخدام عجهزة القياس ا -1

اعطوواء القوويم  Protractorوالمنقلوة  Ruleطريقوة القيوواس باسووتخدام اادوات وااجهوزة المدرجووة. كالمسووطرة  -2

 المباشرة للأبعاد.

والميكرومتوور  Vernierطريقووة القيوواس باسووتخدام ااجهووزة المدرجووة  ات الدقووة العاليووة: كالقدمووة  ات الورنيووة  -3

Micrometer للحصول على قراءات  ات دقة عفضل للأبعاد. كذلك الاسوتعانة بوسوائل مختلفوة لتكبيور عقسوام  

او اسوتخدام ترتيبووات ميكانيكيووة كموا فووي جهوواز  Magnifying Lenesالتودريج  كاسووتخدام العدسوات المكبوورة 

 .Dial Indicatorالبيات    القرص المدرت 

 Opticalعتمودة علوى حركوة ااشوعة الضووئية و سوقاطها. كموا فوي جهواز ااسوقاط الضووئي طريقة القياس الم -4

Contour Projector  او على خابية التداخل الضوئي كالبلورات الضوئيةOptical Flats. 

 لقياس انحراف اابعاد. Compressed Airطريقة القياس المعتمدة على فرق الضغوط للهواء المضغوط  -5



 ات ااشووكال واابعوواد المحوددة لقيوواس بووحة او  Standard Gaugesسوتخدام قوودوة القيوواس طورق القيوواس با -6

لتحديد كوت عبعاد المنتج ضمع الحودود  Gauge Limitsمقياس المنتج او خطئه  او استخدام محددات القياس 

limits  .المقبولة 

 

 :Measuring Accuracyدقة القياس 

يوواس الممكووع الحصووول عليهووا باسووتخدامها  ولووذلك توبووف هووذ  تختلووف عجهووزة القيوواس مووع حيووث دقووة الق 

 ااجهزة على عساس دقتها.

 

 دقة جهاز القياس: 

يحوودد مقوودارها بقيمووة وحوودة التوودريج علووى جهوواز القيوواس نفسووه )وهووي الطووول المكوواف  لقسووم واحوود مووع 

مضوبوط. ويمكوع توضوح التدريج(  او هي اقل قيمة او مقدار مع الوحدات يمكوع لدهواز القيواس ات يعطيوه بشوكل 

 دقة عدوات وعجهزة القياس الآتية وكيفية تحديدها.

 

 عجهزة القياس: يمكع تقسيم عجهزة القياس بشكل عام الى نوعيع عساسييع:

عجهووزة القيوواس  ات التوودريج: وهووي عجهووزة تسووتعمل لتعيوويع القوويم المختلفووة اابعوواد بعوودد معوويع مووع وحوودات   -ع

دات المكافئوة للطوول علوى جهواز القيواس مباشورة وموع عمثلتهوا: مسوطرة القياس  و لك مع خلال عدد التدري

 القياس والقدمة  ات الورنية  والميكروميتر ... وكما سيتم شرحها.

عجهووزة القيوواس بوودوت توودريج: وهووي الاجهووزة التووي تقووارت طووول البعوود المطلوووب مووع بعوود  خوور محوودد  او  -ب

شوكال وموع عمثلتهووا: قودوة القيوواس  محوددات القيوواس  فووي اابعواد او فووي اا Deviationلاختيوار الانحوراف 

 التي سيتم شرحها.

 :Rulerالمسطرة 

وهي عداة قياس تصنع مع المعدت او الخشب او مواد عخر  وتكوت بأطوال وتدريدات مختلفوة  بوحودات  

 .ملم  o.5ملم او  1مترية او انكليزية. اما دقتها فتكوت 

 

 

 

 

 

 

 

 


